AirLiquide AGs Gmpn £ D1 |
ir Liquide m EAIR LIQUIDE

Depotstrasse 1
D-63457 Hanau

— T

Konformitétserkldrung
nach der Richtlinie 97/23 EG Anhang VI
(Druckgeriterichtlinie)
Zertifikat CE 05/751

Hiermit erkldren wir, dass die Baugruppe
Kaltvergaser KV 625
Max. zuldssiger Druck PS: 78 bar
Max. zuléssige Temperatur TS: -796/+50 °C
Fluide; tietkalt verfliissigtes O,, N,, Ar
Der zur Baugruppe gehérende Innenbehélter ist zusétzlich fiir folgende
verfliissigte Gase geeignet: CO,, N,O, CH, (LNG), C.H,
Baujahr: 2005 Fabrik-Nr.: 625 0014 Zeichnungs-Nr.: 793.17455
der EG-Druckgeréterichtlinie 97/23 entspricht.

Beschreibung der Baugruppe:

Dieser Kaltvergaser ist ein ortsfester vakuumisolierter Standtank zur Lagerung
verfliissigter kryogener Gase. Der Innenbehiilter ist kaltgestreckt. Fiir den
Vakuumraum ist PS < 1x10° mbar und TS liegt zwischen +50°C und -60 °C. Der
Kaltvergaser ist mit Sicherheits- und Regelventilen sowie anderen MeB- und
Regeleinrichtungen ausgeriistet und in ein Verrohrungssystem integriert,

Das Konformitatsbewertungsverfahren wurde nach Modul G
durchgeflihrt und durch eine Konformitatsbescheinigung belegt.

Folgende nationale Normen, Richtlinien und Spezifikationen wurden beachtet:

AD-2000-Merkblitter,
Interne Verfahrens- und Arbeitsanweisungen der Air Liquide AGS GmbH

Die Zertifizierung erfolgte durch die
TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH, 64285 Darmstadt
Kenn-Nr. der benannten Stelle: 0091

Krefeld und Hanau, den 5. April 2005

Dr. H. Jbrgen R. Heidrich
CE-Beauftragter Leiter Qualitdtsmanagement

intForm0171/ik/27.07.04



Air Liquide AGS GmbH AlIR LIQUIDE

Depotstrasse 1
D-63457 Hanau

T

Declaration of Conformity
according to directive 97/23 EC, Annex VII
Certificate No. 05/751

We hereby declare, that the product

Type: Cryogenic storage vessel KV 625

PS: 18 bar TS: - 196/+ 50°C

Fluids: liquid O2,N; ana Ar for the whole assembly
additionally liquid CO,, N;O, CH4 (LNG), and CH,4 for the inner
vessel only

Year of production: 2006 Serial No.: 6250014  Drawing No.: 793.17455

to which this declaration relates, complies to the directive 97/23/EC and has
undergone the following conformity assessment procedure: Module G

Pressure equipment description:

This cryogenic storage vessel is a static vacuum insulated vessel designed for
the storage of liquefied cryogenic gases. The inner vessel is pressure
strengthened. For the outer vacuum jacket PS is < 1x10 * mbar and TS is +50/-
60 °C. This cryogenic storage vessel is equipped with safety valves, regulating
valves and other measuring and control devices integrated in a piping system.

Applied national standards, directives and specifications:
- AD 2000 Merkblétter (National German Code of Design and Fabrication)
- Internal regulations and specifications of Air Liquide AGS

Notified body of certification:
TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH, D 64285 Darmstadi
Identification No. 0091

Krefeld and Hanau, April 5, 2005

UL

Dr. H. Y6rgens R. Heidrich
CE-Officer Head of Quality Management




TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagen- und Industrieservice JHESSEN
Am Rémerhof 15 60486 Frankfurt am Main // ~3
Postfach 11 18 23 60053 Frankfurt am Main 'g
Telefon: 069/7916-330 Telefax: 069/7916-290 2

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE OF CONFORMITY

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG
EC unit verification (Module G) according to directive 97/23/EC

Zertifikat — Nr.: AISF-22-05-064

Certificate — No.:

Name und Anschrift Air Liquide AGS GmbH
des Herstellers Depotstrale 1
Name and postal address 63457 Hanau

of the manufacturer:

Hiermit wird bestétigt, dass die Ergebnisse der an

dem unten genannten Druckgerit vorgenommenen C € 009 1
Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfiillen.

Das Druckgerit ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet.

We herewith certify, that the results of the examinations of the pressure equipment meets

the requirements of the directive 97/23/EC. The pressure equipment carries the mark as
illustrated.

Priflbericht — Nr.:
Test report No.:

Bezeichnung:
Designation:

Herstellnummer:
Serial No.:

Prufobjekt:

Inspection item:

Kategorie:
Category:

Fertigungsstatte:
Manufacturing plant:

Bemerkungen:
Remarks:

6250014

Stationdrer vakuumisolierter Standtank flr tiefkalte fllissige
Gase (Ar, N, O,), Typ: KV 625 Druckstufe

6250014

Baugruppe bestehend aus Behalter, Rohrleitungen und
Ausriistungsteilen

v

wie Auftraggeber

Die Auslegung/Ausriistung fir externen Brand war nicht
Gegenstand der Priufung. Die zul. Lastspielzahl betragt
62875.

Anlagen:  Bericht Gber Abnahme Nr. 6250014 zur

documents:  Entwurfspriifung Nr. 0878/02
Vorprifung Zeichnung Nr.
793.19532C vom 12.07.2004

Frankfurt, 2005-04-07

place, date

>

Umseitige Hinweise beachten / see hints overleaf

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

efﬂil?{ dy, No.'; 0091

22.373.9/01.04



TUOV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagen- und Industrieservice

Hinweise zum TUV CERT - Zertifikat

Dieses TUV CERT — Zertifikat gilt nur fur die umsei-
tig bezeichnete Firma und die angegebenen Ferti-
gungsstatten. Sie kann nur von der Zertifizierungs-
stelle auf Dritte Gibertragen werden.

Notwendige Bedienungs- und Montageanweisungen
missen jedem Produkt beigelegt werden. Die Zerti-
fizierungsstelle kann dem Inhaber des TUV CERT —
Zertifikates, evtl. mit Auflagen, erlauben, die mit dem
Zeichen versehenen Produkte fir den Versand so-
weit zu zerlegen, wie es zum Einbau des Produktes
in eine Anlage normalerweise geschieht.

Der Inhaber des TUV CERT - Zertifikates ist ver-
pflichtet, die Fertigung der mit dem Zeichen verse-
henen Produkte laufend auf Ubereinstimmung mit
den Prifbestimmungen zu tUberwachen und insbe-
sondere die in den Prifbestimmungen festgelegten
oder von der Zertifizierungsstelle geforderten Kon-
trollpriifungen ordnungsgeman durchzuftihren.

Fur das TUV CERT - Zertifikat gelten auBer den
vorgenannten Bedingungen auch alle Obrigen Be-
stimmungen des Allgemeinen Vertrages. Es hat so-
lange Gultigkeit, wie die Regeln der Technik gelten,
die der Prifung zugrunde gelegt worden sind, sofern
es nicht aufgrund der Bedingungen des Allgemeinen
Vertrages fruher zurtickgezogen wird.

Dieses TUV CERT - Zertifikat verliert seine Gliltig-
keit und muss unverzuglich der Zertifizierungsstelle
zuriickgegeben werden, wenn

- sich nachtraglich an den Produkten bei der Pri-
fung nicht erkennbare oder nicht festgestelite
Mangel herausstellen.

- mit dem Zeichen irrefihrende oder anderweitig
unzulassige Werbung betrieben wird.

- aufgrund von Tatsachen, welche zum Zeitpunkt
der Prifung nicht einwandfrei zu erkennen wa-
ren, die weitere Verwendung des Zeichens im
Hinblick auf seine Aussagekraft am Markt nicht
vertretbar ist.

- oder das Zertifikat flr unguiltig erklart wird.

Der Inhaber des Zertifikates ist verpflichtet, Schaden
bei den gepruften Produkten der Zertifizierungsstelle
mitzuteilen.

Der Inhaber des TUV CERT - Zertifikates darf Prif-
berichte und Zertifikate nur im vollen Wortlaut unter
Angabe des Ausstellungsdatums weitergeben. Eine
auszugsweise Verodffentlichung oder eine Vervielfal-
tigung bedarf der vorherigen Genehmigung der Zer-
tifizierungsstelle.

Die Zertifizierungsstelle behalt sich mit Zustimmung
des Zertifikatsinhabers die Veroffentlichung einer
Liste der zertifizierten Produkte zur Verbraucherin-
formation vor.

TES
Hints to TUV CERT - Certificate

This TUV CERT - Certificate is applicable only to
the firm stated overleaf and the manufacturing plants
stated. It can be transferred to third parties only by
the certification body.

Each product must be accompanied by the instruc-
tion which are necessary for its operation and in-
stallation. For transportation purposes, the certifica-
tion body may allow, possibly under special circum-
stances, the recipient of the TUV CERT - Certificate
to disassemble the products marked with the symbol
in such a way as is usual for product assembly in an
installation.

The recipient of the TUV CERT - Certificate shall
currently supervise the manufacture of the products
provided with the approval mark for compliance with
the test specifications and particular shall properly
conduct the checks which are stated in the specifi
cations or require by the testing laboratory.

In addition to the conditions stated above, all other
provisions of the General Agreement are applicable
to the TUV CERT - Certificate. It will be valid as
long as the rules of technology on which the test
was based are valid, unless it is revoked before pur-
suant to the provisions of the General Agreement.

The TUV CERT - Certificate can be declared invalid
or terminated by the certification body, if

- any flaws appear after the examination which
were not detectable or not found during the ex-
amination.

- the symbol is used for the purpose of misleading
or in any other way illicit advertising.

- due to facts which were not clearly detectable a’
the time of certification, further use of the symbol
is not justifiable.

- the certificate is declared invalid.

The holder of the TUV CERT - Certificate is obliged
to report any damage to or incurred by certified
products to the certification body.

The holder of the TUV CERT - Certificate is only
allowed to pass on examination reports and certifi-
cates by using the full text and by stating the date if
issue. Publication of excerpts or duplication of the
documents requires prior consent by the certification
hody.

With the certification holder's consent, the certifica-
tion body reserves the right to publish a list of certi-
fied products for the purpose of consumer informa-
tion.

22.373.17/01.04



TUV Technische Uherwachung Hessen GmbH
Anlagen- und Industrieservice

Am Rémerhof 15 60486 Frankfurt am Main // HE';‘;‘S.EN
Postfach 11 1823 60053 Frankfurt am Main ‘g
Telefon: 069/7916-326 Telefax: 069/7916-390 o

Bericht liber die Abnahme
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgerate, Modul G
Nr.: 6250014

Auftraggeber: Air Liquide AGS GmbH
Depotstrale 1

63457 Hanau

Hersteller / wie Auftraggeber

Fertigungsstitte:

Auftragsnummer: 100044275

TOV — Auftragsnummer: 10061025

Prifobjekt: Behalter

Bezeichnung: Stationarer vakuumisolierter Standtank fir tiefkalte flissige Gase
(Ar, N, Oy), Typ: KV 625 Druckstufe Il

Herstellnummer: 6250014

Baujahr: 2005

Betriebsdaten: Innenraum Innenraum Innen- Aulen-
Innenbehélter | AuRenbehalter | verrohrung verrrohrung

Max. zul. Druck PS [bar]: 18 -1 18 18

Zul. min./max. Temp. TS [°C]: | -196 bis +50 -60 bis +50 -196 bis +50 -196 bis +50

Druckschwankungsbreite: 3 bar ADS1/1.4 ADS1/1.4 ADS1/1.4

zul. Lastspielzahl: 124543

Volumen V [L]: 62875 - - -

Kategorie: v - I I

Fluidgruppe: 1 - 1 1

Angewandte technische AD2000-Merkblatter 2000, EN 13458-2
Regeln / Normen:

Entwurfspriifung (Modul B) Bericht-Nr. 0878/02 durch: TUV Technische Uberwachung
Hessen GmbH
am. 02.10.2002

Zeichnungs- / 793.17455D
Dokumentennummer: 793.17298B
793.17402B
793.19532C
793.19662C

22.130.1 71 01.04 Seite 1von 3



Anlagen- und Industrieservice
Priifbericht — Nr £250014

Schlusspriifung nach Anhang | 3.2.1. Datum: 06.01.2005
ja  N.E*

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH 7’_ ESSEN.
(TS

Durchgefiihrte Messungen und Untersuchungen:
Besichtigung und MaRkontrolle wurden durchgefiihrt

Besichtigung der Hauptnahte (Langs- und Rundnéhte)

Weitere Nahte

Malikontrolle Mantel, Boden, Stutzenabstédnde entsprechend Zeichnung
Unrundheiten / Aufdachungen im zuldssigen Bereich

OX KX KX
ooodn

Zerstorungsfreie Priifungen:
Die Berichte tiber zerstérungsfreie Priifungen liegen vor

Durchfuhrung der Priifungen durch ein akkreditiertes Labor

Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation des eingesetzten ZfP — Personals
liegen vor und sind weiterhin giltig

Die Ergebnisse entsprechen den zu stellenden Anforderungen / technischen Regeln

X X UK
O 0O OO0

Arbeitspriifungen:

Die Nachweise tber die erforderliche Qualifikation des eingesetzten Fligepersonals 5
liegen vor und sind weiterhin gliltig -

Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation der Arbeitsverfahren liegen vor
und sind weiterhin gliltig =5

3

Verwendete Messmittel:
Es liegen gliltige Kalibrierbescheinigungen / QS — Aufkleber vor = ]
Kennzeichnung des Prifmanometers:75/94

Werkstoffe:

Werkstoffzeugnisse haben vorgelegen und entsprechen den Anforderungen bzw. 3 ]
den technischen angewandten Regeln =
Eingeflhrte Verfahren zur Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe X (]
wurden Gberprift und ergaben keine Beanstandungen

Druckpriifung nach Anhang | Nr. 3.2.2. Datum: 27.01.2005
Raumbezeichnung Innenraum, Innenbehalter u. Innenverrohrung

Prafdruck PT [bar] 29,7 (Kaltstreckdruck) damit ist der formelle hydrauli-
Prifmedium Wasser sche Prifdruck PT von 28,3 abgedeckt.

Prifung der Sicherheitseinrichtung nach Anhang | Nr.: 3.2.3.
ja nein
Prufung der Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion nach Anhang | 2.10. ]

siehe Anlage

* N.E. — nicht erforderlich Seite 2 von 3




TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH 7— WESSEN
(TS

Anlagen- und 'ndustrieservice
Priifbericht — Nr. 8250014

Ergebnis:

Die Abnahmepriifung gemaB Druckgeriterichtlinie Anhang | 3.2. wurde durchgefiihrt.
Schlussprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefihrt

Druckprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefthrt

Prufung der Ausristungsteile
mit Sicherheitsfunktion: wurde ohne Beanstandungen durchgeflhrt

wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie durchgefiihrt.

Kennzeichnung mit auf Niet.

Aufgrund der durchgefiihrten Priifungen bestehen nach Zustimmung der Zertifizierungsstelle
keine Bedenken gegen das Anbringen des CE — Kennzeichens mit der Kennummer 0091.
Die Zertifizierung wird empfohlen.

Bemerkungen:

Die Auslegung/Ausriistung fir externen Brand war nicht Gegenstand der Prifung.

Die AuBenverrohrung wurde einer Dichtheitspriifung und die Schweiinahte stichprobenweise einer
zerstorungsfreien Prifung unterzogen.

Priifung besonderer Verschliisse am Druckgerat:
Besondere Verschliisse waren nicht vorhanden

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle Kenn - Np 0091

g Q‘TIE e /”/’ S P
Frankfurt, 2005-04-07 ,\\5 ‘% A f’/‘ 54-/
[3(3 £ ‘} /‘/‘ .
Ou: Bl ke > o%g};"a -z Priflaboratoriuméiir-Druckgerate
S Stelle 2 Dipl.-Ing. Imhof

2

7 NG
LATTI

Anlagen: Zeichnungen —
Arbeitsprifung
Werkstoffnachweise
Werkstoffverzeichnis
Werksbescheinigungen
Protokoll Uber Kaltstreckung
Dichtheitsbescheinigung tber Aufenverrohrung
Sicherheitsventilbescheinigung

* N.E. — nicht erforderlich Seite 3von 3
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Aniagentschnik

Ridesheimer Strae 112

Posiiach 20 01 53

Telefon: 05151/ 600-529

Auftraggeber:

Auftragsnummer:

TUV-Auftragsnummer:

Prufobjekt:
Bezeichnung:

Herstellnummer:

Eingereichte Unterlagen:

Datum der Entwurfspriifung:

Bericht zur Entwurfsprifung
Richtlinie 87/23/EG tiber Druckgerate, Modul B

Messer AGS GmbH
Depotstrale 1

63457 Hanau

40951516
Behalter
Kaltvergaser TSQOB:eIBE2§Q§ Dmckstufe’jﬁ’

Zeichnungen: 793 17455D, 793 17402B, 793 17640B, 793 17567A
793 10350A, 792 38829, 793 09717D, 793 09937C, 793 09930D,
793 09776E,793 10066E, 793 10369D,

Stiicklisten: 793 17640, 793 17642, 793 17568, 793 17569,

793 10350, 793 11677

Berechnungsunterlagen und technische Berichie

02.10.2002

Befrisbadaten: }Egigrbiiglter g\ljggr:zi?élter Lnenrerggt:.rung i\élrfi;?;ung
Max. zul. Druck PS [bar]; 18 -1 18 - 18
Min./max. Temperatur TS [°C]: 196 bis +50 -60-bis +50 -196 bis +50  -196 bis +50
Druckschwankungsbreite: 3 bar A ADS1/14 ADS1/14  ADS1/14
zul. Lastspielzahl: 124543

Volumen V [L} 62875 52680

Leistung: '

Kategorie: v l |
Fluidgruppe: 1 1 1
Priifdruck PT [bar]: 28,3 ' 28,3 28,3

Angewandte technische
Regein / Normen:

220207 162.0%

1

AD-Merkblatter, AD 2000, prEN 13458-2

n
ik

ite T vonn 3 .
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UV Technische Uhérwachung Hessen GmbH
Anlagentechnik
Prifoericht 0878/02
Prifergebnis: Der Entwuri des Druckgergies entspricht den Prifanforderungen,

sofemn die nachfolgenden Bemerkungen und Hinwejse beachtet
werden.

Die verwendeten Werkstoffe entsprechen den Anforderungen der
Druckgeréaterichtlinie.

Zum Zeichen der Entwurfspritfung wurden die eingereichten Un-
terlagen mit der Prafberichtsnummer versehen.

Bemerkungen:

1.

Eventuell vorhandene Zeichnungseintrage sind zu beachten. Insbesondere sind Eintrage, die

mit ,vom Abnahmepriifer aufzunehmen" gekennzeichnet sind, in den Abnahmeprifbericht auf-
zunehmen.

Arbeits- und zerstérungsfreie Prtnfunéen richten sich nach den AD-Merkblattern HP 5/2 und
HP 5/3 fr eine Ausnutzung der zul&ssigen Berechnungsspannung in der Schweinaht des In-
nenbehalters von 1,0.

Die Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der Schweiinaht des Innenbehalters
wurde auf v = 1,0 festgelegt.

Fur die verwendeten Werkstoffe der druckbeaufschiagten Druckbehalterteile sind die Nachwei-
se der Glteeigenschaften unter Beachtung der AD-Merkblatter der Reihe W zu erbringen und
zu dekumentieren.

Eine Prifung der sicherneitstechnischen Ausrustung war nicht Gegenstand der Entwurfsprii-
fung

Die gemaf des Anhangs | der Druckgeréterichtlinie 97/23/EG geforderte Gefahrenanalyse und
die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der Entwurfspriifung.

Die Kennzeichnung des Druckgerétes ist éntsprechend Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckge-
raterichtlinie durchzufthren.

druckhaltende Ausriistungsteile: Die einzelnen Ausristungsteile 793 10335, 770 10002,

770 38048, 770 10003, 770 38053 und 770 38722 sind entsprechend der Richtlinie 87/237EG
elnem Konformltatsbewertungsverfahren zu unterwerfen und entsprechend zu bescheinigen.
Sollte Artikel 3 Abschnitt 3 greifen, ist eine Herstellerbescheinigung erforderlich, aus der. hervor-
geht, daR das Druckgerét die technischen Daten (siehe oben) erfullt.

Die Bescheinigungen sind dem Abnahmepriifbericht beizulegen!

Ausriistungsteil mit Sicherheitsfunktion: Die AUsrustungsteile mit Sicherheitsfunktion wer-
den entsprechend Richtlinie 97/23/EG in Kategorie [V eingeordnet. Sie sind auf entsprechende
Kennzeichnung und Papiere zu Uberpritfien (Medienvertréaglichkeit). Da eine Funktionsprifung
vor Ort nicht sinnvoll erscheint, ist eine entsprechende Einstellbescheinigung zur Grundlage der
Bewsrtung im Sinne der Abnahmepriifung des Baumusters notwendig.

Die Bescheinigungen sind dem Abnahmepriifbericht beizulegen!

10. Der AuRenbehalter wurde entsprechend AD W10 Beanspruchungstall [l ausge slegl.
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'11. Der Abstand der Versteifungsringe im AuRenbehélter darf 2825 mm nicht tibersteigen.

12. Der Standsicherheitsnachweis und der Tragbandnachweis sind im Hause Messer entsprechend

der geanderten GroRen separat durchzufithren und spatestens zur Abnahmepriifung vorzuie-
gen sowie eine Kopie an die Entwurfspriifstelle zu senden.

Hinweise:

a.

_ Darmstadt, 2002-10-02

Die Au'slegung/AusriJstung fur externen Brand war nicht Gegenstand der Priifung und sollie
Bestanditeil der Gefahrenanalyse werden.

Die Nachweise liber die Zulassung von Arbeitsverfahren fiir dauerhafte Werkstoffverbindungen
sind spatestens bei der SchluR- und Druckpriifung noch vorzulegen.

Die Nachweise tiber Zulassungen von Personal fiir die Ausfihrung dauerhafter Werkstoffver-
bindungen sind spatestens bei der Schluf- und Druckpriifung noch vorzulegen.

Die Nachweise (iber Zulassungen von Personal fur die Ausfuhrung zerstérungsfreier Prifun-
gen sind spatestens bei der SchiuR- und Druckpriifung vorzulegen.

Wenn Druckprifungen fiir Rohrieitungen wegen der Bauart des Behalters nicht méglich oder
wegen der Betriebsweise nicht zweckdienlich sind, sind geeignete zerstérungsfreie Priifungen
(zum Beispiel MT, UT, RT, PT, etc.) durchzufiihren, Die Durchilihrung erfoigt in Abstimmung
mit dem Priifer Uber die Bau- und Druckpriifung.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091

Ort, Datum
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Priifauftrags-Nr. 0878/02

[ 1 Vermerke zur Entwurfspriifung
[ X1 Nachtrige zur Entwurfspriifung vom 02. Oktober 2002 und 03. Dezember 2002

Entsprechend lhrern Antrag vom 25.11.2002 geben wir Ihnen unter
_-Zugrundelegung der Technischen Regein AD 2000 und EN 13458-2 folgende Auskunft

_ Ergebnis :

" Def Bericht zur Entwurfspriifung Modul B Nr.: 0878/02 wird um die auf der folgenden Seite
- ., eingereichten Unterlagen erweitert.

" ‘Ansonsten gelten die Festlegungen der Entwurfspriifung vom 02.10.2002 und vom 03.12,2002,

A\ib\] HQ%G

Benannte -
0091
Slells

Damstadt, 29.08.2003

oz

Wentecs

LA IGA B4



Anlage zur Bescheinigung iiber die Schlusspriifung

und Wasserdruckprobe eines Druckgerdtes

Annex to the Cettificate on the inspection of the

construction and first pressure testing

Annexes concernant Certifcat de surveillance de construction
et d'essai sous pression

Auftragsnummer: Fabriknummer: Zeichnungsnummer: Baujahr:
Works No/No usine Fabrication No./No de fabrication Drawing/Plans Year of construction
kaltgestreckt Annee de fabrication
100044275 625 0014 793.17455 D 2005
793.17298 B
793.17402 B
793.19532 C
793.19662 C
Prufgegenstand: Behalter fur tiefkalte flissige Gase Type: Druckstufe Il

Test object: Cryogenic storage tank
Objet de controle: Reservoir Cryogenique

Besteller/Customer/Acheteur: Air Liquide AGS GmbH, Krefeld

Entwurfsprifung durch: TUV Hessen (0091)

Design approval by:
Approbation des plans par:
unter Nr.:/according to No ./suivant Lettre No. 0878/02 am 02.10.2002

pressure level

Schlusspriifung am: 06.01.2005

Construction inspection:
Surveillance de la construction:

Druckpriifung am:

27.01.2005

Pressure test:
Essai sous pression:

Pos. | Stiick-| Bauteil (Bezeichnung) | Werkstoff | Material |[Nachgew.| Schmelze |[Probe Nr.: Los Nr Hersteller
fterm | zahl Part designation Material | Dicke mm durch Nr. Test No Lot No Manufacturer
Poste| No. [Désignation du produit| Matiére | thickness prove Heat No  |No d'éprouvette 4 Fabricant
Ote mm No Coulée
1 1 gew. Boden 2370 @ 1.4301 11,0 31B 41650 8627-3802 Weisstaler
2 1 heads/fond " ! " " 8627-3902 "
3 1 Mantelblech 1.4301 9,6 3.1B 32598 7715-2301 129141 Avesta Polarit
3 1 " " " " " 7715-2601 " i
4 1 " " " " " ?715_2101 " "
4 1 i i " " 7715-2201 " -
3 1 " " " " " 7715-2401 # ik
plates/tole
Dichtheitsprifung der
Aulenverrohrung,
Kleinteile- Air Liquide AGS GmbH,
hescheinigung Hanau
small part certificate \
Certificat de petit pigce
3.1A/B/C Abnahmepriifzeugnis A.B,C DIN 50049 / EN 10204 Hanau, 05:04:2005 s ho P
Inspection Certificate A,8,C DIN 50049 / EN 10204 . UbsrgAchung #4ssen GmbH
Certificat de Réception A,B,C DIN 50049 / EN 10204 (f {1',9 Dok / 3] ///f/ )

TUY Hessen G

mbi{0091)

Imhof




Anlagentechnik

Anlage zum Berich (ber die
Abnahme Nr.: 625 0014

Prifung der Sicherhei

TUV TECHNISCHE UBERWACHUNG
HESSEN GMBH

WHL;&%/V

tseinrichtungen nach Anhang | Nr. 3.2.3

Druckerzeuger

Bauart

Kaltvergaser TS 90 Reihe 2500 Druckstufe Il

Betriebsiiberdruck max |1

8 bar

Druckaufbauverdampfer

Anschlu PN 40, Druck (siehe Betriebstiberdruck) *

Verbindungsleitung

DN 20, DN 25 (ab KV 99, 145 - 625 mit DN 32) bei Typ PT mit DN 32

Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion

Druckbegrenzung

Hersteller Bauteilkennzeichen Ansprechuberdruck Ventil-Nr. | Kennzeichen
(bar) Plombe

1) Messer Griesheim GmbH 98-996.6.D/G.0,84 - - U

2) Messer Griesheim GmbH 00-727.6.D/G. 0.84 - - TU

3) Messer Griesheim GmbH 0035-G.0.84.A28,3 6,0 70575 TU 1

4) Messer Griesheim GmbH | 0035-G.0.84.A28,3 6,0 70577 TU1

5) Messer Griesheim GmbH 0035-G.0.84.A28,3 40,0 70890 TU 1

Sicherheitsabsperrarmatur

Hersteller Bauteilkennzeichen Ansprechiberdruck Ventil-Nr. | Kennzeichen
(bar) Plombe

6) Messer Griesheim GmbH TUV-SSE-00-001 - TU-

Sonstige Uberwachungseinrichtungen

Manometer mit Marke bei

6 bar

Gasregelventil 25

ohne (siehe FlieRbild / Betriebsanleitung)

Ruckschlagventil am Ventil 25

ohne (siehe FlieRbild / Betriebsanleitung)

Abgasventil

ohne

Fullstandsanzeiger

Differenzdruckmanometer Typ Media 5

Weitere Ausriistungsteile

Druckmindereinrichtung

Typ, Bauart (siehe Betriebshandbuch)

Absperrvorrichtung

Full-Ltg. + Gasentnahme DN 50 PN 50, Entnahme fltssig DN 80 PN 50
Uberlauf + Zulauf Druckaufbauverdampfer DN 32 PN 50

Wechselventil

DN 20 PN 40 (siehe Betriehshandbuch)

Uberlaufrohr / Lénge

874,0 mm

Frankfurt / Main, 05.04.200

Bei Sicherheitsventilen 1) - 5) CE durch Benannte Stelle 0035
Bei Sicherheitsventil &) CE durch Benannte Stelle 0045
*nicht zutreffendes streichen

5

Priifer Benafinte Stelle 0091
Imhof

"




Benannte Sielle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Ubeiwachung Hessen GmbH

IHESSEN

Auftrag-Nr.: 100044528 Priif-Nr.: 0091 /41126655/28 Seite 1 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de

ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D’ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH Zeichen: IS-AA2/Im
Certification Body: Anlagen- und Industriesercice Sign:

Organisme de certification:  Am Romerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liquide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-041
Manufacturer / Address: Depotstr. 1 Manufacturer’s Reference No.:

Constructeur / Adresse: 63457 Hanau N°de référence du constructeur:
Vorschrift/Priifnorm: AD 2000-HP 5/2 (100%) Datum der Schweilung: 2004-12-08

Code/Testing Standart:
Code/Norme d’essai:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D’ESSAI

Priifgegenstand:
Test object:
Objet de contréle:

Innenbehélter fiir Kaltvergaser KV 625
(Kaltgestreckt)

Date of Welding:
Date du soudage:

Fabrik-Nr.:
Manufact. No.:
N° de fabrication:

6250013, 6250014

SchweiliprozeR: UP (121) Nahtart: |-StoRk
Welding Process: Joint Type:
Procédé de soudage: Type de joint:
Grundwerkstoff: 1.4301 (X5Cl’Ni 18 10) Dicke [mm]: » 10,2
Parent Metal: Parent Metal Thickness [mm]:
Matériaux de base: Epaisseur du matériau [mm)]:
SchweiBpositionen: waagerecht (PA) Aulendurchmesser [mm]: 2500
Welding Positions: Pipe Outside Diameter [mm]:
Positions de soudage: Diamétre extérieur [mm]:
Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: Thermanit JE Stromart: G
Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current:
Caractéristique du métal d apport: Nature de courant de soudage:
Schutzgas / Wurzelschutz: . Pulver: Marathon 213
Shielding Gas / Backing Gas: Flux:
Gaz de proteclicn / Purge: Flux:
Vorwdarmung: keine Schmelze-Nr. Probe/Objekt: 7467-4701-3
Preheat: Heat No. Test Piece/Object: 32204
Préchauffage: N° Coulée coupon/objet:
Wirmenachbehandlung: keine SchweiRer: S. Neumar (Nr. 22)
Post Weld Heat Treatment: Welder:

Soudeur:

Traitemenl lherm. aprés soudage:

SONSTIGE ANGABEN

- OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

Zugehorige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.:=
Belonging to Welding Procedure Approval with Cerlifacate No.
Qualification du mode oneratoire de soudaae au N°. de certificat

Hiermit wird bestatigt, daf die Prifungsschwelfungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Priifnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweifit und gepriift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et controlés avec succes,
conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e).

Ort: FRANKFURT Datum der Ausstellung: 2005-01-24 Name und Unterschrift:
Location: Date of issue: Im/Lo Name and Signature:
Lieu: Date d"émission: Nom et signature:
- O .
Anlagen:
Anne?(eS‘ 1 Zertifizierst e?\ b CHNISCHE UBERWACHUNG
: ; . B HE GMBH
Annexes: GentificationfSady: BenannigenANNTE STELLE NR. 0091

Organisme flescertification:
ety 1




Benannte Stelle nach Druckgeréterichtlinie (97/23/EG) JHESSEN
der TUV Technische Ubeiwachung Hessen GmbH / &

Auftrag-Nr.: 100044528 Priif-Nr.: 0091/ 41126655/28 Seite 2 von 3
Reference No.: Inspeclion No.: Page of
N® de référence: N*® d’inspection: Page de

PRUFERGEBNISSE (1)

TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)

Sichtpriifung: erftllt Durchstrahlungspriifung *):  erfiillt
Visual Examination: satisfactory Radiographv ) saisfactory
Examen visuel: salisfalsant Radiographie *):  safisfaisant
Ultraschallpriifung *): entfallt
Ultrasonic Examination *): not applicable
Ultra-sons *): sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatur ['Cl:  RT
Temperature:/Température:
Nr. Position | Art**) | Abmessung Re Rp 0,2/1,0 Rm A [%] Z | Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension an/on/on Fraclure Loc. Remarks
N° Position | Nature | [mm x mm)] MPa MPa MPa Lo [mm): __ | [%)] | Cassure Posit. Remarques
Anforderungen >195/>230 500-700 -- --
Requirements / Exigences
2823 PA % 25x 9,4 - 307/352 604 - - SG
**)  TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure **)  GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweillgutprobe - All-weld Metal - Métal dépose WEZ =WEZ -HAZ - ZAT
SG = SchweiBgut - Weld Metal - Méla! déposé
GWL = Bruch auRerh. Lo - Fracture outside Lg - Cassure hors de Lo

BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE Blegedarp-Durchmessar [mml:  2()
Former Diameter:/Diamétre du mandrin:

Nr. Positio | Art**) | Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art**) | Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen
No. n Sort Bend. angle/Elongalion Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks
N Locatio | Nature Allongement de pliage Remarques N Position | Nature | Allongement de pliage Remarques

< Lo [mm] % I Lo [mm] %
2823 PA | FBB | 180 20 65 | ohne Anriy 2823 PA RBB | 180 20 60 | ohne Anrif3
**) FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB=Wurzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote
KEHLNAHT-BRUCHPRUFUNG *): entfallt
FILLET FRACTURE TEST *): - ESSAIS DE TEXTURE *):

(] At Charpy-V Anforderung [J]: > 32 (Probe 10 x 8
KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG s Py ol v AR S )
IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [JI:

Nr. Position Kerblage GroRke Temp. Werte - Values - Valeurs >nin Bemerkungen
No. Location Nolch Location Size/Dimens. | Temp./Temp. [J Remearks
N°® Position | Sens del’entaille | [mm x mm] [°C] 1 2 3 1] Remarques
2823 PA VWT 89,7x8,0 -196 42 43 47 44 Vorgereckt auf 410 MPa

*) falls erforderlich / if required / sinécessaire




HESSEN.

Benannte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Ubeiwachung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: 100044528 Priif-Nr.: 0091/ 41126655/28 Seite 3 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspeclion: Page de
PRUFERGEBNISSE (2)
TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)
0,
CHEMISCHE ANALYSE [%] . GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] *) SG =Schweilgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort C Si Mn P S
N° Nature

HARTEPRUFUNG *)
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *)

Lage der Messungen (Skizze) *)
Location of Meassurements (Sketch) *)
Lecalisation des mesures (croquis) *)

Art /Last: - Type/Load: - Type/Charge: HV 10

Nr. Mefreihe Grundwerkstoff WEZ SchweiRgut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Malerial HAZ Weld Metal HAZ Base Material
N°® Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base

Anlagen: A1

GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR
Annexes:/Annexes:

Nr. Position Gefiige Gefligebeurteilung
No. Location Texture/Structur | Texture Assessment/Analyse de la struclur
N°® Position | Makro Mikro

Macro Micro

2823 PA X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *)  BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES

keine keine
Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedenstellend /
Test Results were:/Les résultats des essais sont: acceptable / acceptables not acceptable / non acceplables S

Die Priifungen wurden ausgefiihrt in
Anwesenheit von:

Test carried outin the presence of:

Les essals ont été effectués en présence de:

Dipl.-Ing. D. Imhof

Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundlagen.
The results of the above approval tests are in accordance with the specification.
Les résultats de I'essai de qualification sont conformes a la specification.

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire




GEFUGEDARSTELLUNG Prif-Nr.: 41126655/ 28
Anlage: 1
Blatt-Nr.: A von 7
Durchl.-Nr.: 04/2823

Ubersicht 1.4301
V=31 Atzung : Adler



TUV TECHNISCHE UBERWACHUNG HESSEN GMBH

BEIBLATT ZUR BESCHEINIGUNG UBER DIE SCHLUSS-

UND WASSERDRUCKPRUFUNG EINES DRUCKGERATES

Bei Reparaturen und bei Uberholungen am Innenbehiilter ist dieser dem zustidndigen
Sachverstiandigen zur inneren Untersuchung und Wasserdruckpriifung vorzustellen.
Zur Beurteilung des jeweiligen Zustandes durch Besichtigung und Ausleuchtung ist auf

Verlangen des Sachverstindigen der untere Boden abzutrennen.

Das AnschweiBen darf nur von einem Schweiler durchgefiihrt werden, der auch
Arbeitspriifungen dieser einseitig geschweiften Naht im Herstellerwerk geschweilt

hat. Nach dem AnschweilRen ist die Naht 100%ig zu rontgen.

Nach Erreichen der Hélfte der zuldssigen Lastwechsel (;)—;) = Berechnungsdruck),

das heift nach 100 Jahren Betriebszeit ist der Behélter einer inneren Priifung

gemiR AD 2000-Merkblatt S1, Punkt 7.3.1 zu unterziehen (siehe Abnahmezeichnung).



Air Liquide AGS GmbH

Bescheinigung

des Druckgeriite-Herstellers

(Diese Bescheinigung ist eine Anlage zur
Schluss- und Druckpriifbescheinigung des inneren

Druckgeriites mit gleicher Fabrik-Nummer).

Hersteller: Air Liquide AGS GmbH
63457 Hanau

Fabrik-Nr.: KV 625 0014

Yerwendungszweck: Vakuummantel fiir vakuum-

isolierte Druckbehilter fiir
ticfkalte fliissige Gase

Erstmalige Priifung durch den Hersteller
Es wird bescheinigt, dalb der vorgenannte Druckgeriit ordnungsgemif
hergestellt wurde und daB er nach dem Ergebnis der Dichtheitspriifung den
insoweit zu stellenden Anforderungen entspricht.
Der oben beschriehene Vakuumbehiilter ist ausgeriistet mit
- einer Uberdrucksicherung, ausgefiihrt als lose auf-
liegende Platte, die bei einem inneren Uberdruck von

p = 0,025 bar anspricht,

- einem Vallmumpriifventil.

Hanau, 05,04.2005

R.Heidrich




AIR LIQUIDE AGS GMBH

Manufacturer’s certificate

(This certificate is an enclosure to the inspection of the
construction and first pressure testing certificate of
the inner pressure vessel with the same fabrication No.)

Manufacturer: AIR LIQUIDE AGS GMBH
63457 Hanau

Fabrication No.: KV 624 0014

Purpose: vacuum shell for vacuum

insulate pressure vessel
for eryogenic liquid gases

First testing by manufacturer

This is to certify, that the above-mentioned pressure vessel is duly fabricated
and the result of the leakage test fulfils the requirements,

The above-mentioned vacuum vessel has the following equipment:
- one overpressure safety mechanism carry out as loose
supported plate, which responds at an inner
overpressure value p > 0,025 bar,

- one vacuumtest valve.

Hanau, 05.04.2005

4
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Daten filir Abnahmeschild

Ce

Fabrik Nr.

Baujahr

maximal zuldssiger
Druck PS

zuldssige min/max
Temperatur TS

Volumen V

Medium

Prafdruck PT

Datum der
Druckprobe

Hersteller

s

®c

0091
| 6250014 |
| 2005 |
| 18 Ibar
-196/+50 |°C
62875 | L
Ar, N2, Oz
28,3 bar
27.01. 2008

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU




Air Liquide AGS GmbH g AR LOUIDE
Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 wvon 2
Fabrkr.s 625.0014 Auftragsnummer: 100044564
Anzg;nl?len Priifobjekit: KV 625 Herstellungszeichen: entfallt
Objekt  |Werkstof: 1.4301 Abmessung: 4 4 _ 10 5mm Innenbehdlter
Schweillverfahren: Priifumfang: Langsnaht 10 %
WIG / UP Nahtstof} 100 %
Rundnaht 10 %
Strahlenquelle: Filmhersteller und -sorte: '
Eresco Rohre 42 MF SRS CREE
Drahtsteq: Folien: FFA:
Priif- 10-16 v. 0,027 h. 0,027 Pb #UG [
Rohrenspannung: 160 KV Aktivitat: entfallt
technische JR6hrenstrom: 5,0 mA
Belichtungszeit: g Brennfleckgrofe:
Po— 1,4 min 1,5 mm x mm
gaben
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 05.01.2005
Durchstrahlungsbefund
Prufab- [Filmbezeichnung Schweiler- Bild- Nahtbefund Be-
schnitt nummer gite [Aa[Ba[Bb[ C [ D [Ea[Eb| F [Wo|  [0.BJung
L1 0 - 20 22 15 brauchbar 6580
L1 220 - 240 22 15 brauchbar 6580
L2 0 - 20 22 15 brauchbar 6580
L2 220 - 240 22 15 brauchbar 6580
L3 0o - 20 210 15 brauchbar 6580
L3 220 - 240 210 15 brauchbar 6580
L4 0 - 20 210 15 brauchbar 6580
L4 220 - 240 210 15 brauchbar 6580
L5 0 - 20 210 15 brauchbar 6580
L5 220 - 240 210 15 brauchbar 6580
R 1,2,4,5,6 = FFA - 700, 160 - KV, 5,0 - mA, 1,5 - min F 4 § ]
R 1 0 - 40 22 15 brauchbar 6580
R 1 180 - 220 22 18 brauchbar 6580
R 1 440 - 480 22 15 brauchbar 6580
R2 20 - 40 22 15 brauchbar 6580
R2 240 - 280 22 15 brauchbar 6580
R2 540 - 560 22 15 brauchbar 6580
Fiir die Stichprobenkoptfolle n A
- p AD-Merkblatt HP ///
05.01.2005 SgLem 1/// V2 9.1.0€
Datum Priifaufsicht / Der Sachversténdige

Abt.: BQHU 12.01.2005




o 1
|

Air Liguide AG3 GmbH 7] Lg {J}Fj UU{?}%Q
Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 2 von 2
Fabrik-Nr.: 625.0014 L
Prifab-  [Filmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
schnitt nummer gite |Aa|Ba|Bb| C | D [Ea|Eb[ F |[Wo| |0.Bung
R 4 20 - 40 95 15 brauchbar 6580
R 4 280 - 300 95 15 brauchbar 6580
R 4 420 - 440 95 15 brauchbar 6580
R5 20 - 60 95 15 brauchbar 6580
R5 380 - 400 95 15 brauchbar 6580
R5 420 - 460 95 15 brauchbar 6580
R6 0 - 40 95 15 brauchbar 6560
R6 200 - 240 95 15 brauchbar 6580
R 6 420 - 460 95 15 brauchbar 6580
R3 20 - 40 313 /22 13 F brauchbar 6580
R3 60 - 100 313 /22 13 F brauchbar 6580
R3 120 - 140 313/22 13 E brauchbar 6580
R 3 = FFA - 2500, 200 - KV, 4,5 - mA, 33 - min, w - 25mm
_1Der Prlufunlwfang d{ar L‘éngs[ unrlj Ru:wdnéilhte" vlvurdtla
gem. AD-HP 5/3 mit Genehmigung des TUV-
| |Hessen vom 02.10.92 auf 10% reduziert.
/.
///
]
L
//
1]
///
Pai
P
//
e
//
//
/,
//
Fir die Stichprobenkgafrolle n -
A / AD-Merkblatt HE4/ %7(
¢ .
12.01.2005 ,\gyém ,%M(Q @ / AL 0708
Datum Prifaufsicht Der Sachverstindige

Abt..BQ-HU 12.01.2005




Air Liquide AGS GmbH l___{_____jq AR Lﬂﬂusg_jﬁ
A4S —— R
Bericht Nr.: 1
Bericht iiber die OberflichenriBpriifung
Blatt 1 von 1
Hersteller: | jquide AGS GmbH | Besteller: 100044569
Angaben
Priifobjekt: Herstellungszeichnung:
Zum KV 625 625.0014
. . 1.4301 Abmieas{ing: 10,4 mm Innenbehélter
Objekt
Schweillverfahren: Priifumfang: AulBlen 100%
WIG - UP - MAG Langsnahte, StoRstellen, Stutzen- und Kehlnghte
Magnetpulverpriifung
Feldstarke: 2,0 -7,6 KA/m elderzeugung: Handmagnet TWM 42 N
Priffmittel—"TIE OFLUX gelbgrin Gerat: Tiede
Farbeindringpriifung
Priif- Eindringmittel: DIFFU-THERM RED BDR-L
Reiniger: DIFFU-THERM BRE-2 Einwirkdauer: ca. 45 min.
technische |Entwickler:  DIFFU-THERM BEA Priftemperatur: ca. 20°C
Anforderungen nach AD Merkblatt Priifflaichenzustand: metallisah Blatil
Angaben |JHP 5/3 und
Priifort und Priifdatum:
Hanau, den 28.01.2005
Priifergebnis
Abstand der Befund
Prufabschnitt |Anzeigen Fehlerlange |Fehlerlage** |fehlerfrei fehlerfrei ausbessern |Bemerkung
vom Bezugs- |mm bzw. nach
punkt* belalbar
Farbeindringpriifung an 100% der Langsnéhte und Stolstellen
sowie Stutzen und Kehlnhahte nach dem Kaltstrecken
vorgenommen. 0. B. sl

=]

/

/

/

-

/

/
—

*) Bezugspunkt und Abwicklungsrichtung
**) G = Grundwerkstoff

U = Ubergangszone

S = Schweillgut

28. Januar 2005 /@@/{

Datum/Prifaufsicht

dis

£

Abt.:BQ-HU 28.01.2005
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ir Liquide AGS G o Anr LieunbDE
Air Liquide AGS GmbH E‘L&J MR HOWUIDE. |
Prifprotokoll fiir kaltgestreckte Druckbehilter

Malibandposition beim Streckvorgang fiir Fabr. - Nr.: KV 625.0014

Umfangsmaf Messpunkte fur Wanddickenmessung
bei PunktB, E, H, K, N
vor dem nach dem links und rechts von der
Strecken Strecken Schweilinaht.
mm mm
A 7513 7537 /\
= ‘/ B1 B2
B 91T 7655 vorher 10,8 10,6
= | <=
nachher 10,6 10,4
C 7505 7650
D 7504 7654
E1 E2
E 7515 7682 voher 10,4 10,3
= le—=
nachher 10,3 10,2
F 7505 7665 ¥
G 7503 7663
H1 H2
H 7514 7687 S vorher 10,3 10,3
nachher 10,1 10,1
| 7502 7627 -
J 7496 7623
. K1 K2
K 7513 7676 s | s vorher 10,4 10,4
nachher 103 10,2
L 7507 7647 |
v 7507 7644
N1 N2
N 7514 7652 vorher 10,5 10,8
= | = nachher 10,3 10,6
O 7513 7534 5

Wd.Boden oben vorher/nachher: 12,2/12,2
Wd.Boden unten vorher/nachher: 12,4 12,4

Hanau, 27.01.2005 A@@/

Datum Prifer
D.Kalb
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WEISSTALER Bddenpresswerke GmbH - Freler-Grund-Str, 122-124 : D-57299 Burbach-Wahlbach % ,)Jr’_.“":;\
(,Jr:"”;;_s‘

Air Liquide AGS GmbH s Datum / date: 17.01.05
' Telefon / phone: 02736/4406-21/-22
Telefax / facsimilie: 02736/4406-40
Depatziidiet : e-Mail: info@wefsstaler.de
" Ihre Bestellung / your orde / votre ordre: 4500022323
63457 Hanau vom / dated / du; 20.03.04
Unsere Komim.-Nr. / our ref. / notre réf.: 102989

gelief. arn / delivered on / livraison du;

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 - 3.1 B
Inspection/Test certificate according to EN 10204 - 3.1 B
Certificat de réception d'usine suivant EN 10204 - 3.1 B

Priifgrundiage/Control requirements/Exigences d* inspection: AD 2000 HP 8/1 - TRD 202
filr kaltgeformte Bédenffor cold formed heads/pour fonds erboutis & froid

Pos, Stiick Artikel / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe
Pos. pcs. type [/ dimensions raterial heat charge
Pos. quantité type / dimensions matiére coulée échantillon
1 20 Korbbogenboden DIN 28013 1.4301 41650 8627 3601,3602
D(i) 2370 mm, s = 11 mm Mindestwand gggg g?ﬁ:.?;‘gg
- . 801,

8627 4001,4002

Weiterbehandlung nach der Umformung / further treatment after forming/ Traitement ultérieur: keine/none/néant,gem.facc.fselon AD 2000 HP

713.
Oberftichenbehandlung/surface treatment / Usinage des surfaces: gebeizt/pickled/décapé.

Zusdtzliche Warmebehandlung / additional heat treatment / Traitement thermique supplémentaire: keine/none/néant .

Zulassungen fiir die Herstellung von Druckbehilterteilen durch den RW-TUV e.V. entsprechend TRD 100, AD-2000 W0,
HPO, HP7/1 - 7/4 sowie DGRL 87/23/EG.
Anprovals by RW-TUV e.V. for manufacture of pressure-vessal components according to TRD 100, AD-2000 WO,

HPO, HP7/1 - 7/4 as well as PED 87/23/EG.
Autorisation par RW-TUV e.V. pour la construction des éléments de réservoirs sous pression selon TRD 100, AD-2000 WO,

HPO, HP7/1 - 7/4 ainsi que DESP 97/23/EG.

Verwendet wurden Bleche gemiB beiliegender Bescheinigung nach EN 10204-3.1 B.

Used plates according to attached certificates EN 10204-3.1 B.

OutoKumpu v. 10.08.04

Priifung der fertigen Teile, Besichtigung und Ausressung: chine Beanstandurg.

Control of finished parts, inspection and dimensional check: without objection.
Réception des piéces fagonnées, inspection et vérification des dirmensions: sans objection.

Verwendete Bleche wurden, soweit nétig, umgestempelt und mit (WEB) gestempelt. Fiir geschweilte Béden s. beiliegende Bescheinigung.
Used plates have been restamped as far as necessary with (WEB) sign. For welded heads/parts: see attached cerificate, .
Les téles utilisées ont été répoingenpees, si nécessaire, et marquées par la griffe du fabricant (WEB).

Pour fonds soudés voir cerificat ¢ifoint.

idenpresswerke GmbH
Works-inspector / I'expert d' usine

WEISS T
Der Wer

Freier-Grund-Strafle 122-124 Bankverbindungen: Sitz der Gesellschaft: Burbach-Wahlbach

D-57299 Burbach-Wahlbach Commerzbank AG, Siegen 8400327 (BLZ 46040033) Registergericht/Nr.:  Siegen 2147

Telefon: (02736) 4408-0 Deutsche Bank AG, Siegen 1803 261 (BLZ 460700 90) Geschéftsfuhrer: Kaufmann Rolf Helmann

Telefax: (02736) 4406-49 Sparkasse Siegen 15891 (BLZ 46050001) Ind. Kfm. Gerd Glaser

e-mall; info@weisstalerde Dresdner Bank AG, Siegen 3556633 (BLZ 46080010) USt-1dNr.: DE 811183328 DINENISO 9202 ]
342/5834/0431 — J

Internet: wswreisslalerde Poslbank Kéln 152 33-502 (BLZ 37010050) Steuer-Nr.:



CERTIFICATE - ZEIGNIS - CERTIFICAT l ggﬁ; 1(2)
EN 10 204-3.1.B,

Date = Datum oad-La'urg-Chirge No = Ceri.No- Zeugnis Nr S J
040810 4210 4080224.R00

Your order - Ihre Bestellung - Votre commande I Avesta Order - Aufirag = Ordre Pack - Kolli - Colis No
3011748-102989/111 401865 0
Purchaser - Besteller - Achetur - _J
Weisstaler Bédenpresswerke GmbH ' l Requirements = Anforderungen - Exigences
Freier-Grund-Str. 122-124 AD 2000-Mbl, W2/EN 10028-7
) EN 10029 -B
DE-57299 BURBACH - WAHLBACH Kerbschlagzihigkeit (ISO-V) bei -196 C° nur information
TYSKLAND

Dest il i = —‘

By e-Services and by mail to consignee
Pmdu';!}_f:ij_'zeugﬁisfonnf Produit = I
Rostfreies Blech, warmgewalzt

/1D

Grade - Werkstoff - Nuance =% j

18-9
1.4301

Brand-Mark 2 Inspectors stamp \2 Melting process~ *

Herstellerzeichen W Abnahme - Stempel Erschmelzungsant E+AQD
Signe du Productsur : : Estamp de |'expert Procédé de fusion

Marking - Kennzeichnumg - Marquage ]

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl, *

Extent of delivery - Lieferumfang * Etendue de liviasion

Item . Pes ) Kg = ~Dimension Abmessung ~ . HeatNo : LotNo -
Pos - Anzahl - e : ==t ~ Schmelze Nr LosNr -
: Nombre Coomme ot e T Coulée Lot No
2 10 12.2 ¥ 2860 * 5720 41650 140867

Ella[ei I‘;}’ 8627 3601,-3602,-3701,-3702,-3801,-3802,-3901,-3902,-400 1,-4002
ech Nr
Tole No

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique %-

Heat - Semelze - Coulée No
C Si Mn P S Cr Ni N
Min 0.000 0.0 0.0 0.000 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
41650 | 0.024 0.3 1.9 0.023 0.001 18.60 8.10 0.06
Test resulls - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’ = 1 MPa) Richt Ont Form Lage
T=Quer F=Kepfl P =Flach 1= Miue
L =Lings B = Fuss C=Rund 2 = ObeeNichennah
Mechanische Eigenschaften i /4o Dicke

Zugversuch EN 10 002
Blech-NrRicht. ~ Ort  Lage  Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm AS
C  Nmm2N/mm2 N'mm2 %

Min 210 250 520 45
Max e 700
4001 i “F 3 P 20 269 310 602 60

Kerbschlagarbeit nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht.  Ort  Lage  Form Temp. Wert | Wert2 Wert3 MW
; C  Joule Joule Joule Joule
Min ‘
Max
4001 T F 3 P -196 162 151 177 163
Korrosion

EN IS0 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

AvestaPolarit AB (publ)
Hot Rolled Plate ED
Telefon / Telephone Telefax YY) L._.c;,
DN

Campurer gengrated e¢iging)
Quality Inspector

Trtne Broliwod

Irdune DBrolin

SE-693 81 Degerfors, Sweden Nat 0586 470 00 Nat 0586 470 16 Gowe =z

Int +46 (0)586 470 00 Int +46 (0)586 470 16 - Peprst

sy
EN N2

Crg nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.AT, No.: SE556001874801
Siate/Registered office; Stockholm, Sweden SS-EN I1SO 9001




CERTIFICATE - ZI,UGNIS - CERTIFICAT ol
EN 10 204-3.1.B . ' ‘ i
Date = Datum ~oad - Lacung - Charge No - Cert-No - Zeugnis Nr_~ ] :
040810 4210 4080224.R00 ;
Weitere Informationen

Bei 1100°C Iosungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt,

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnun
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121WL12640.

Ausmessung, Besichtigung und Vcrwechslungspriif'ung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord e.V

Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie(97/23/EG) durch dic

TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgeriite der TV NORD GRUPPE;
benannte Stelle, Kenn-Nr.0045

Outokumpu Stainless AB Cinupmer generated oeiging]

Hot Rolled Plate Telefon / Telephone  Telefax f\\‘.:‘ D."'c:_ Quality Inspector
SE-693 81 Degerfors, Sweden  Nat 0586 470 00 Nat 0586 470 16 o 2

Int +46 (0)586 470 00 Int +46 (0)586 470 16

Trine Broliwo

Tedne Brolia

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T, No.: SE656001874801
Séte/Registered office Stockholm Sweden

vl 4w e
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Seite

'CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT
EN 10 204-3.1.B

12)

Date = Datum ~oad - Leding = Charge No Cert,No = Zeupgnis Nr_—

040810 4210 4080223.R00

“Your order - Ihre Bestellung - Votre commands = l
3011748-102989/111

Purchisec : Besteller- Achetr |
Weisstaler Bodenpresswerke GmbH
Freier-Grund-Str. 122-124

DE-57299 BURBACH - WAHLBACH
TYSKLAND

Dest l

By e-Services and by mail to consignee
Product - Erzeugnisform - Produit l
Stainless steel plate, hot rolled

Solution annealed, plcklcdle

Gmde Werks(off Nuance : |

Pack - Kalli - Colis No
0

I Avesta Order - Aufirag = Ordre-
401865

I Requirements - Anforderungen - Exigences
AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7
EN 10029 - B
Impact testing (ISO-V) at -196 C® for inf, purpose

s ) o
EINGEGANGE
12 AUG. 2004

Tensile testing EN 10 002

C N/mm2 N/mn
Min 210 250
Max “
4001 T 1 5 3 P 20 269 310

Charpy impact test (V-notch) EN 10045-1
Plate-NoDirec.

ENISO 3651-2 Method A : Approved

18-9
1.4301 Er(l' ------- Plasrvavar gy
Brand-Mark % Inspeclors stamp * Melting process ~ *
Herstellerzeicken W Abnahme - Stempel Erschmelzungsart E+AQOD
Signe du Producteur ! Estamp de I'expert Procédé de fusion
Marking - Kennzeichnumg - Marquage I
Plate No, Dimension, Heat No, Lot No, Incl, *
Extent of delivery - Lleferurnj‘ang Etendue de livrasion = : =S .
Item Pes Kg' Dimension - Abmésnmg e Heit No Lot No
Pos Anzahl == : - Schmelze Nr Los Nr
: Nombre mm_ -~ Coulée . Lot No
2 10 12.2 * 2860 * 5720 41650 140867
g]{alehf‘]'q" 8627 3601,-3602,-3701,-3702,-3801,-3802,-3901,-3902,-4001,-4002
ech Nr
Tale No
Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique %
Heat - Scmelze - Coulée No
C Si Mn P S Cr Ni N
Min 0.000 0.0 0.0 0.000 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
41650 | 0.024 0.3 1.9 0.023 0.001 18.60 8.10 0.06
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’ = | MPa) Diree. Top/Bot Form Lecation
T=Transverse F =Front P=Flat | = Center
L = Longitudinal D =Back C =Round 2 =Close to Surface
Mechanical Properties 43 v ln.f;:)‘:'lhirkmss

Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Rp 0,2 Rp I,

Top/BotLocation Form Temp. Value 1Value 2 Value 3 Average

. C  Joule Joule Joule Joule
Min '
Max
4001 T F 3 P -196 162 151 177 163
Corrosion

The results comply with the requirements of the order.

0 Rm AS
12 N/mm2 %
520 45
700
602 60

AvestaPolarit AB (publ)

Hot Rolled Plate
Telefon / Telephone Telefax

Nat 0586 470 00 Nat 0586 470
Int +46 (0)586 470 00  Int +46 (0)586
Org nr/Reg. No.; 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Sate/Registered office: Stockholm, Sweden

SE-693 81 Degerfors, Sweden

AL A U R LT

Compugr geneeated original

SHED, Quality Inspector
3 L_' Ler O
16 L Laf 7
470 16 Tt J 2 i
rtne Broleo

L]

S8-EN IS0 9001

Tréne Brotin

it ~as

=0T



Pa:ge 2 (2 )

CERTIFICATE - E'J’“\I]S CFRTIFICAT Seite

EN 10 204-3.1.B

Date = Datum -oad - Laduug - Charge No CertNo-ZeugnisNr - . |
040810 4210 4080223.R00

Other Information

Heat treated at 1100°C and Quenched in water.
Accepted acc to AD-Merkblatt W0/ TRD 100 without countersignature
document file TUV Nord e.V. 0121WL12640.
Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved
Approved acc. to AD2000-Merkblatt WO by TUV Nord e.V.
Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

Outokumpu Stainless AB
Hot Rolled Plate
SE-693 81 Degerfors, Sweden

Org nr/Reg. No.: 556001-8748

Telefon / Telephone
Nat 0586 470 00
Int +46 (0)586 470 00

Mems nr/V.A.T. No.: SE556001874801

Séte/Registered office Stockholm Sweden

Telefax
Nat 0586 470 16
Int +46 (0)586 470 16

DN iy

EN #5312

SS-EN 1SO 9001

Comypinee generated oeiging)
Quality Inspector

Trtne Broliwo

Tedne Nralin



WICATE - ZEUGNIS . CERTIFICAT Sk 1) .
0204318 T ) AvestaPolarit

i STAINLESS
Date-Datum _oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr |
031121 4456 3112582.R00
Your oder - Thre Bestellung - Votre commande | I Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No
4500020733-224685/418044 305529 0
Purchasr - Besteller - Achetur ]
MESSER-GRIESHEIM , Requirements - Anforderungen - Exigences
Depotstr 1 AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7
Messer Technische Lieferbedingungen
DE-63547 HANAU 793.17351 rev.B 01/03
TYSKLAND EN 10029 - A
Dest —| Impact testing (ISO-V) at -196 C° for inf. purpose
By OrderOnLine and by mail to consignee Length tolerance:+/-3,0 mm

Product - Erzeugnisform - Produit |

Stainless steel plate, hot rolled
Solution annealed, plckled./lD

Gmcfc Werksloff - Nuance

18-9

1.4301

Brand-Mark * Inspectors stamp * Melting process *
Herstellerzeichen W Abnahme - Stempel Erschmelzungsarl E+AQD
Signe du Producteur L Estamp de I"expert Procédé de fusion

Marking - Kennzeichnumg - Marquage l

Plate No, Dimension, Heat No, Lot No, Incl. *

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion ; - = = - = -
Item Pes Kg Dimension Abmessung Heat No Lot No

~Pos- Anzahl 3 : Schmelze Nr Los Nr
1 Nombre mm , Coulée . Lot No

1 9 9.6 * 2500 * 7476 32598 129141

Plate No 7715 2101, -2201, -2301, -2401, -2501, -2601, -2701, -2801, -2901

Blech Nr

Téle No

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Cnmposallon chimique %
Heat - Scmelze - Coulée No

(& Si Mn P S Cr Ni N

Min 0.000 0.0 0.0 0.000 | 0.000 17.00 8.00 0.00

Max 0.070 1.0 2.0 0.045 | 0.015 19.50 10.50 0.11

32598 | 0.018 0.3 1.8 0.026 0.001 18.25 8.15 0.07 |.
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’ = 1 MPa) Diree. Top/Bot Féim Location
T = Transverse F =Front P=Flat I =Center
: . ff L = Longitudinal B=Back C=Round 2 =Close to Surface
AIeclfamcall Properties T
Tensile testing EN 10 002 4= At 114 of thickness

Plate-NoDiree. Top/BotLocation Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm A5
C N/mm2N/mm2 N/mm2 %

Min 210 250 520 45
Max 700
2901 I F 3 P 20 270 307 609 56

Charpy impact test (V-notch) EN 10045-1/ 10x7.5
Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Value 1Value 2 Value 3 Average
C  Joule Joule Joule Joule

Min
Max
2901 T F 3 P -196 89 92 108 96

The results comply with the requirements of the order.

AvestaPolarit AB (publ) Compiter genegpred exiginal

HOT ROLLED PLATE TELEFON / TELEPHONE TELEFAX ] B3} Quality Inspector i

SE-693 81 Degerfors Nat 0586 -470 00 Nat 0586 -470 16 bl :

Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 6 !
NV - ~

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801 GISTES, % O |

Site/Registered office Stockholm Sweden

Cedtificate Mo FNV 69184 Benug Hagetring




CERTIFICATE - LEUGNIS CERTIFICAT B gen

EN 10204-3.1.B. . | (;) AVESTGPOIGI‘H

SYAINLESS

- -

Date — Datum _oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr |
031121 4456 3112582.R00

Corrosion
EN ISO 3651-2 Method A : Approved

Other Information

Heat treated at 1100°C and Quenched in water.

Accepted acc to AD-Merkblatt W0 / TRD 100 without countersignature

document file TUV Nord e.V. 0121 WL.12640.

Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved

Approved acc. to AD2000-Merkblatt W0 by TUV Nord e.V.

Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the 8

TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

AvestaPolarit AB (publ) FRE
HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX IHSI Compater generpred ogigingl

SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16 Quality Inspecter
Sweden Int+046 (0)586 47000  Int+046 (0)586 470 16 6

|
Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T, No.: SE556001874801 - [
Site/Registered office Stockholm Sweden ( LS
i

Certificate Na Favedtod  Bengd Hagsteon

WL N
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ICATE - ZEUGNIE - CERTIFICAT o8 12) ‘ .
.0204-3.1.B R hFS ) AvestaPolarit

STAINLESS

( Date — Datum ~oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr ]
| 031121 4456 3112584.R00

Your order - Ihre Bestellung - Votre commanda , I_A\'esta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No

4500020733-224685/418044 305529 0

Purchaser - Besteller - Achetur

MESSER-GRIESH-EIM ! Requirements - Anforderungen - Exigences

Depotstr 1 AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7

Messer Technische Lieferbedingungen

DE-63547 HANAU 793.17351 rev.B 01/03

TYSKLAND EN 10029 - A

Dest =] Résilience Charpy-V 4 -196 C° pour inf.

By OrderOnLine and by mail to consignee Tolérances sur la longueur:+/-3,0 mm

Product - Erzeugnisform - Produit

Tole inoxydable, laminée & chaud
Décapée et passivée/1D

-Grade - Werkstoff - Nuance * _|
18-9

1.4301

Brand-Mark i Inspectors stamp * Melting process ¥
Herstellerzeichen W Abnahme - Stempel Erschmelzungsart E+AOD
Signe du Producteur L Estamp de I'expert Procédé de fusion

Marking - Kennzeichnumg - Marquage I
Téle No, Dimension, Coulée No, Lot No, Incl. *

Extent of delivery - L:efemmﬁng Etendue de livrasion

Item Pes Kg Dimension  Abmessung = . -H.eal No - = ' Lot-No =5

Pos- -~ Anzahl : : : ; Schmelze Nr Los Nr
Nombre 5 : mm Coulée - Lot No

1 9 9.6 * 2500 * 7476 32598 129141

Plate No 7715 2101, -2201, -2301, -2401, -2501, -2601, -2701, -2801, -2901

Blech Nr

Tole No

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - - Composition chimique %
Heat - Scmelze - Coulée No

C Si Mn P S Cr Ni N

Min 0.000 0.0 0.0 0.000 | 0.000 17.00 8.00 0.00

Max 0.070 1.0 2.0 0.045 | 0.015 19.50 10.50 0.11

32598 | 0.018 0.3 1.8 0.026 0.001 18.25 8.15 0.07
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm® = [ MPa) Direc. TopBot Forme Position
T="Travers F =Début P=Plate 1 =Centre
. AL X4 t L = Longitudinal B=Fin C= 2 =Surface
Propriétés Mécaniques Cylindriq
Essai de traction EN 10 002 3= Nome

T6le-No Direc.  Top/BotPosition Forme Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5
C  Nmm2N/mm2 N/mm2 %

Min 210 250 520 45
Max 700
2901 T F 3 P 20 270 307 609 56

Essai de flexion par choc sur éprouvette Charpy (V) EN 10045-1/ 10x7.
Téle-No Direc.  Top/BotPosition Forme Temp. Valeur 1Valeur 2Valeur 3Val Moy.
C  Joule Joule Joule Joule

Min
Max
2901 T F 3 P -196 89 92 108 96
Les résultats sont conformes aux exigences de 1a commande.
AvestaPolarit AB (publ) e Comiputer genesated exiginal
HOT ROLLED PLATE TELEFON/TELEPHONE TELEFAX 85[ Q" ‘hw III(]}\LQI’II

SE-693 81 Degerfors Nat 0586 -470 00 Nat 0586 -470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

. oy
Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 @% AN :

Site/Registered office Stockholm Sweden

Certificate vio FM pota4’  Hengt Hazstedin




3 o S TR B £ TP 15 0 7 1 P AT e

ICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT Pzt o)

Seite

L9 204-3.1.B ‘ '

6 AvestaPolarit

Date — Datum -oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

STAINLESS

031121 4456 3112584.R00

Corrosion

EN ISO 3651-2 Méthode A : Approuvé
Autre information
Traitement thermique 1100°C/Refroidissement a I'eau.
Control-selon AD-Merkblatt W0/ TRD 100 sans contresignature.
indice du document TUV Nord e.V. 0121 WL12640.
Controle dimensionel ,inspection visuelle et verification de la nuanc
Sans remarque
Approuvé selon AD2000-Merkblatt W0 par TUV Nord e.V.
Certifié suivant la Directive Appareils 4 Pression (97/23/EG)
par TUV CERT. Corps de certification pour Appareils 4 Pression de
TUV-Groupe Nord; Corps notifi¢, enregistrement no.: 0045

R e e T e

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX
SE-693 §1 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int+046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801
Siite/Registered office Stockholm Sweden
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Quality Inspector
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Air Liquide AGS GmbH

Bescheinigung

Werkstoffnachweise fiir kleine Teile an Druckbehiiltern entsprechend AD 2000 Merkblatt
HP 512 Punkt 4 (4).

Fabrik-Nr.: KV 625 0014

Es wird hiermit bescheinigt, dafl die im Anlagenverzeichnis nicht einzeln aufge-
fiithrten Druckbehiilter-Kleinteile, wie z.B.

Anker, Ankerrohre, Stehbolzen,

Schrauben (Kennzeichnung gem. AD 2000 Merkbl. W 7),
Flansche, Nippel, Stutzenrohre, Rohrdurchfiihrungen,
Verstiirkungsringe, VerschluBideckel,

aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriiften Zeichnungen gefertigt wurden.

Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschrichenen Werkszeugnis oder Abnahme-
zeugnis geliefert und, sofern es erforderlich war, ordnungsgemif} umgestempelt,

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Qualititsmanagement-

Hanau, 05.04.2005

--------------------------------------------------

R . Heidrich (Ort/Datum)




AIR LIQUIDE AGS GMBH

Small part certificate

Material for small parts attached to pressure vessels in accordance to AD-2000 Merkblatt,
HP 512 Point 4(4)

Fabrication No.: KV 625 0014

This is to certify that the pressure vessel-small parts which are not individual
listed in the enclosure register e.g.

stays, stay tubes, bolts,

screws ( marking ace. AD-2000-Merkblatt W7)
flanges, nipples, nozzle tubes, lead-in tubes,
reinforcing rings, closures,

were manufactured from materials according approved drawings.
Materials were supplied with prescribed test report or inspection certificate and

the entire material marking was duly transferred, if this was necessary.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Quality Management-

&/ﬂ Q Hanau, 05.04.2005

------------------------------------------------------------------------------

R. Heidrich (Location/Datc)
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Air Liquide AGS GmbH
Depotstrafe

D 63457 HANAU

AIR LIQUIDE
m

Tel. (06181) 9539-0
Fax. (06181) 953924

(old storage tank

Series TS 90 Equipment for ASU P.and I. - Diagram

B44201

v

DN 25
MLLED 4 DN 7 VA4205L1
D Wt XV44207L10
i L+
PV44208 o Xvai207 X V44230
S ﬁ‘; N

D]
V44204 V44 205H1

2 [ ]
7 DN 80 a”fj X
V44236 2

V44201 }L
l DN 25
X3

D - Pressure build-up vaporizer X, - Liquid withdrawal to pump
X3 - Filling from ASU

DN 32

VL2010 V4LL221 Gas line shut-off valve

Filling line from ASU

. PVLL208 Regulator
VL4204 Pressure build-up system V44230 Trycock ZLL236, 764237 Relief valve
VA420501  Analyze valve V44235 Change-over valve ? Pressure protection deyice
V44 205H1 Analyze valve V43236 Liquid withrawal 77 Vacuum connection
VL5207 Adjusting valve VL4238 Gas return
V420701 Heasuring line, top (-) LIL4207 Contents gauge
VLL2075H1 - Measuring line, bottom |+) PI44207 Pressure gauge
Pipe - Dimensions
B
DN 6-¢ 8 x1
DN T=910 x15
DN10=9172x 16
DN20=9¢269%x2
DN 25=9 28 x 2 vak. isol.
DN25=¢337x2
DN32-=9 424 %2
DN 40 =9 483x23
DN50=9603x23
Rev.: - /10.01/ TV.HU . Sheel- 3
Copyright Air Liquide AGS GmbH Kosice of L 793.19583

— .



ok AR LIQUIDEE

Air Liquide AGS GmbH, Hanau

Bescheinigung

iber die Dichtheitsprifung des KV [ PT/ KT I 88 625 do 4%

Hiermit wird bescheinigt, die AuBenverrohrung des o. a. Kaltvergasers einer
Dichtheitsprifung mit Schaumbildnern unterzogen zu haben.

05.04% 0%

Datum der Priifung:

Druckmedium: Stickstoff

Die Au3enverrohrungen wurden mit einem Druck von p= 8 bar beaufschlagt
und dichtheitsgepriift.

Die Anforderungen an die Dichtheit der AuBenverrohrung sind erfiillt.

Hanau, 8- 9%. 05

S o

Unterschrift




T7UV ANLAGENTECHNIK GMBH
Gegchiaftsstelle Krefeld
Elbestr. 7, 47800 Krefeld

Tel.: (02151) 441-100 i )
Fax: -109 ’ b .
WEFUV TUV Rheinland Group

BESCHEINIGUNG/CERTIFLCATE/CERTIFICAT

iiber die Einstellung von EG- baumustergepriiften Sicherheitsventilen.

-for setting EC-approved safety valves.
~de l'ajustage de soupapes de sureté avec d'admission d'EC.

5 Stiick Sicherheitsventile Typ MG-84 S, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf

die nachstehend aufgefiihrten Driicke p eingestellt:
-The following safety valves are adjusted to the listed pressure p:
-Les soupapes de sfireté sont réglées aux pressions p sulvantes:

[Ventil-Nr|p/bar t/mm' Ventil-Nr|p/bar|t/mm Ventil-Nt |[p/bar|t/mm
70575 6,0|16,3 Y ' '
70576 6,0[15,0|
70577 6,0|16,3 )L
70578 | 6,0|16,6[
70579 6,0|16,1

Die Einstellung und Dichtheitsprifung erfolgte mit SEleStOff
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.
-L'ajustage et le controle d’ etanchelLe ont été effectuds au moyen d'azote.

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen: f%‘E
_The lead has been stamped with: ﬁ)&
-Le plomb a été poingonné avec le signe suivant:

Krefeld, den ?.?ﬂff:..,:.. Sachverstindiger:




Konformitdtserklarung nach Druckgeriterichtlinie 97/23/EG
Declaration of conformity in ace. to the pressure equipment directive 97/23/EC

Hersteller: Air Liquide Deutschland GmbH
Manufacturer : Fiitingsweg 34
D-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgerites:
Definition of the pressure equipment:

Erzeugnis T ype Zertifikat-INr. der EG-Baumus ernmfunc
| Product : .  Cerifficate No of the EC- fype-exammahon
Vollhub-Sicherheits- MG 84 01 202 111-B-00034
ventil (S;A;P;GM;KGE)
Safety valve '

Festgelegte Kategorie: v
Defined category:

Angewandte Konformitdtsbewertungsverfahren:
Applied conformity assessment procedures:

Modul |Bewertungsverfahren
module | assesssment procedure

B EG- Baumusterpriifimng
-EC- type examination

'—ﬂ |

EGéEuueIprﬁﬁmg
EC-individual examination

Angewandte Regelwerke: AD 2000~ Merkblatt A2, VATUV- Merkblatt SV 100
Applied siandards: - AD 2000- Merkblatt A4

Bie EG-Priifung nach Modul F und die jahiliche Kontrolle der Fertigung wurde durch die
Benannte Stelle, Kennummer 0035 durchgefiihrt. Der unterzeichnende Hersteller bestatigt
hiermit, dass Konstruknon Herstellung und Pritfing der riickseitig aufgefiihrten Erzeugnisse
den Anforderungen der Druckgeréterichtlinie entspricht. -
The :.::C- xamination acc. to module F and the annual inspection of the production

——were performed-by the notified body.Ident Ne-0035 The-signing+nantifacturer
_comums that the design, manufacturing and inspection of the listed products on the
back page meet the requirements of the pressure equipment directive.

© (Klaus Tocha, CE-Beanftragter Sicherheitsarmahnen)'




]

TV ANLAGENTECHNIK GMBH
cegchiaftestelle Krefeld
Elbestr._7, 47800 Rrefpld
Tel.: (02151). 441-10C - L= ,
Fax: ~-109 T .

EHU%.; TUV Bheinland Group

BESCHETNIGUNG/CERTIFICATE/CERTIFICAT

4ber die Einstellung von EG- baumustergepriiften Sicherheitsventilen.

-for setting EC-approved safety valves.
~de l'ajustage de soupapes de sureté avec d! admlSSlOn d'EC.

5 Sttick Sicherheitsventile Typ MG-84 S, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf -

die nachstehend aufgeftuhrten Dricke p eingestelll:
_The following safety valves are adjusted to the listed pressure p:

~Les soupapes de sfireté sont régldées aux pressions p suivantes:

[Ventil-Nr p/bar t/mm-_ ﬁéﬁtfi—ﬁr'p/Bar £ /mm [vVentil-Ny [p/bar | t/mm

70575 6,0[16,3
70576 6,0[15,0(

70577 6,0 16;3)&

70578 | 6,0|16,6] -
70579 | 6,0|16,1

Die Einstellung und Dichtheitsprifung erfolgte mit SLleStOff
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.
-L'ajustage et le controle i e;anche1Le ont été effectués au moyen d'azote.

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen: ;%
-The lead has been stamped with: L8
-Le plomb a été poingonné avec le signe suivant:

Krefeld, den =




Konformiititserkiarung nach Druckgeraaeuchﬂm{e 97/23/EG
Declaration of conformity in ace. to the pressuré equipment directive 97/23/FEC

Hersteller: Adr Liquide Deutschiand GmbH .
Manufacturer : - Fiitingsweg 34 ' -
D-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgerites:

Definition of the pressure equipment: ' P
|Erzeugnis Type Terhﬁhat—Nl der EﬂwBauLlustemmfunU
Product - - fe- oo oo | Cettificate No of the EC~1‘yperexammafron
| Vollhub-Sicherheits- | MG-84 01 202 111-B-00034 -
ventil ‘ (S;A;P;GM;KE)
Sarety valve '
Festgelegte Kategorie: v
Defined category:

Angewandte Konformitidisbewertungsverfahren:
Applied conformity assessment procedures:

Modul |Bewertiingsveifahren
module | assesssment procedure
B EG- Baumusterpriifing
-EC- type examination

E‘GAEiﬁzeIpﬂiﬁmg
EC-individual examination

Y

Angewaudte Regebwerke: AD 2000~ Merkblatt A2, VATUV- Merkblatt SV 100

o

Applied siandards: - AD 2000~ Merkblatt A4

- Die ji.G— ritfung nack Modul ¥ und die jahrliche i{ontrolle der Fertigung wurde durch die
Benannte Stelle, Kennummer 0035 durchgefithrt. Der unterzeichnende Hersteller bestatigt

hiermit, dass Konstruktion, Herstellungund Pritfiing der riickseitig aufgeftihrten Erzeugnisse

den Anforderungen der Druckgeriterichtlinie éntspricht.
The EC-examinaticn acc, fo module F and the annual mspecz‘;on of the production

were nerformed b %&9&&@9@}4@&%%5% cRaRtIactorer

confirms that the design, manufacturing and inspection of the IISIC‘(J' products on the
‘back page meet the reqwfemcnfs of the pressure equipment directive.

- (Klaus Tocha, CE-Beaufiragter Sicherheitsarmaturen)

s
[l




TUV ANLAGENTECHNIK GMBH
Geschaftsstelle Krefeld

Elbestr. 7, 47800 Krefeld p:
Tel.: (02151} +443-100 ==
Fax: . =109 ‘ (] i _

: . - TUV  10vRheintang Gici

BES CHEINIGUNG/ CERTIFICATE/CERTIFICAT

“iber die Einstellung von EG- baumustergepriiften Sicherheitsventilen.

-for setting EC-approved safety valves. '
' -de l'ajustage de Soupapes de suretéd avec d'admission d'EC.
60 Stilck Sicherheitsventiie Typ MG-84 S, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf
.die nachstehend aufgefiihrten Driicke p eingestellt - ‘
-The following safety valves are adjusted to the listed pressure p:

-Les soupapes de sfireté& sont réglées aux pressions P suivantes:

‘Ventil—Nr’p/bar’t/mm! Véntil-Nr‘p/bar t/mm
| 70874 | 40,0(14, 0 |[

70875 | 40,0|14,2] |
70876 | 40,0]14,5] 70896 |
70857 | 40,0]14,7| |[ 70877 | 40,0[14,3] | 70897 |
70858 | 40,0|14,4| || 7087e | 40,015, 2] | 70898 |
70859 | 40,0/14,1] | 70879 | 40,0142 | . 70899 |
70860 | 40,0114,2[ 70880 | 40,0]14,3 70900
%. 70861 | 40,0[14,2] ﬁ 70881 | 40,0[13,9

70862 40,0[14,3’_] 70882 ] 40,0[14,6[
70863 40,0[14,2['% 70883 ]'40;0113,9
| [

Ventil-Nr p/bar’t/mml
70854 | 40,0|14,1
70855 | 40,0(14,1
70856 | 40,0[14,2]

50,015 |

70864 | 40,0[14,1 70884 [

70865 40,0]14,2 70885

70886

|
|
70866 | 40,0[14,0
70867 | 40,014, 2" |~ 70887
70868 / 40;0[14,0] 70888
70869 | 40,0[14,2 70889 |
70870 | 40,014, 4|
. 70871 | 40,0]13,9
70872 | 40,0]14,4]
70873 | 40,0]15,3

Die .Einstellung und Dichthéitspr_ﬁfung erfolgte mit Stickstoff.
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.
-L'ajustage et le controle d'étanchéité ont &té effectués au moyen d'azote,

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel Versehen: _ar

.-The lead has been stamped withy {L’ . \‘f
-Le plomb a été poingonné avec le signe suivant: -
§ & ot opnn ,
! 8 Feh, £ ‘Sachverstandiger:

,Krefeld,- den .., &1 e




‘Konformitétserklarung nach Druckgeréterichtlinie 97/23/EG
Declaration of conformity in acc. to the pressiné equipment directive 97/23/EC

Ht_érstél]er: - Air Liquide Deuts'chiand GmbH ,
Manufacturer : Fiitingsweg 34 ' ‘

D-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgeréités;
- Definition of the pressure-equipment:

Erzeugnis ' Type ZLertifikat-Nr. der EG-Baumusterpriifung
Product - = * . | Certificate No of the EC-type-examination
.| 'Volihub-Sicherheits- ~ *[MG-84 - 01202 111-B-00034
[ ventil _ o | (SAPRGMKE) | :
| Safety valve ; e

: ,ﬁestgelégte Kategorie: = TV
- Defined category: '

Aqgewandte Konfo'rmitétsbewertungsverfahren:

' Applied conformity assessment procedures:

Modul |Bewertungsverfahren
|module |assesssinent procedure
B |EG- Baumusterpriifung -
. |EC-type examination

[F [BGFinzelprufung
EC-individual examination

©* Aungewandte Regeliverke: | AD 2000- Merkblatt A2, VATUV: Merkblatt SV 100
- Applied standards: - . AD2000- Merkblatt A4 - .

Die EG-Priifung nach Modul F und die jihrlicke Kontrolle der Fertigung wurde durch die
Bénannte Stelle, Kennummer 0035 durcheefiihrt, Der unterzeichnende Hersteller bestétigt
hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifiung der riickseitig aufgefiihrten Erzeugnisse .
den Anforderungen der Druckgeréterichtlinié entspricht. ' _

The EC-examination acc. to'module F and the annual inspection of the production
were performed by the notified body, Ident.-No 0035, The signing manufacturer ‘
confirms that the design, manufacturing and inspection of the listed products on the
back page meet the requirements of the préssure equipment directive.

(Klaus Tocha, CE-Beaufitragter Sicherheitsarmaturen)

Si= der Gesslischaf: Krefeld |

i 5 d, Reg.-Hr. HRB 10252
Vorstize f=s Auf drgen Rafimniiz
Geschditsithiung: Markus Sisverding (Vors.), Willl Brinkisann, Amo Sznder
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